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Grobaufbereitung

Trommelsieb

Fe-Metall

Deponie

Energetische Verwertung

< 80 mm

> 80 mm

< 300 mm

Einfache mechanische Vorbehandlung vor der Deponie bis 2005
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Trommelsieb

Fe-Metall< 80 mm

> 80 mm

< 300 mm

Rottehalle

Wäscher Biofilter

30. BImSchV 
H  O 2 CO 2

Deponie

MBA bis 2005 – Ausgangsbasis für den Gleichwertigkeitsnachweis
Grobaufbereitung Energetische Verwertung

Aerobe Stabilisierung (Rotte)
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Anaerobe
Stabilisierung

Biogas Verwertung

Deponie

< 40 mm

> 80 mm

Fe-Metall Fe-Metall

Rottehalle

Wäscher RTO

Aerobe Stabilisierung (Rotte)

Trommelsieb

< 300 mm

MBA 2005 bis 2020 – Konsequenzen der Artikelverordnung 
Grobaufbereitung Energetische Verwertung
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Selektive Zerkleinerung und 1. Stufe Stoffstromtrennung

n a s s – i n e r t s t o f f r e i c h – h e i z w e r t a r m

Trommelsieb

Fe-Metall< 80 mm

> 80 mm

< 300 mm

stoffliche und energetische Verwertung
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Nassmechanische Trennung
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Trockene Aufbereitung

stoffliche und 
energetische Verwertung

Trocknung Grobfraktion

NEEBS

NIR

Fe WertstoffeFolien

< 40mm

< 40mm
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NE-Metall

Windsichter

Tunneltrockner

EBS < 40 mm

NIR

Fe-Metall Wertstoffe

Siebtrommel

Input 
80 – 300 mm

Kondensat

Rückführung < 40 mm

Folien

Tunneltrockner

< 40 mm

80 - 90°C 

Wäscher Kondensator

Kühlung

40°C 30°C 

Wärme

Verfahrensfließbild Tunneltrockner mit Aufbereitung
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Input Output

Lüftungstechnik

Input

Output

Austragsklappe

Hydraulik

Belüftung

30 m 5 m

10
 m

10
 m

9 
m6 
m

Tunneltrockner

Walking Floor
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Tunneltrockner zur Wertstoffgewinnung aus Gewerbeabfall

Aeration Floor

Air Control Center

Hydraulic 
System

Input

42 m

10
 m

4 
m

30 m 3,5 m

16
 m

7 
m

Walking Floor

Lüftungstechnik

Hydraulik

Belüftung
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EBSFe-Metalle NE-
Metalle

Tunneltrockner

Ballenlager

Wertstoffe

Wind 
SichterBallen

presse

Anlieferung

Tunneltrockner zur Wertstoffgewinnung aus Gewerbeabfall
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Trocken
Tunneltrockner

Nass
NMT-Verfahren
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Abtrennung von Störstoffen – nass oder trocken
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Innovation EcoEnergy: NMT-Verfahren – „4-stufige Trennung“

Plastik, 
Holz

Steine

Kies

Sand

Wasch-
wasser

Abfall
< 80 mm

Biogas
WasserUASB

4. Stufe

Siebung

Trocknung
Pelletierung

Klärschlamm

1. Stufe

2. Stufe

3. Stufe BIO FLUFF ®
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Steine

15-80 mm

Schneckensieb

Mischer

Fraktion
< 80 mm

Sieb

Hydro-
zyklon

SiebAufstrom-
klassierer

Sieb

Sortier-
spirale

Kies
2-15 mm

Sand
0,1-2 mm

Organik 1 

30 - 80 mm

Organik 2
10 - 30 mm

Organik 3
0,1- 10 mm

Anaerobe 
Abwasser-
reinigung

Kunststoffe

> 30 mm

Organik 1

< 30 mm

Sieb

< 30 mm

Organik 2

10 - 30 mm

Organik 3
0,1- 10 mm

Schnecken-
presse

Sand-
klassierer

Abwasser
< 100 µm

Wasser

Klärschlamm

Biogas

BIOFLUFF

1. Stufe

2. Stufe

3. Stufe

4. Stufe

Schnecken-
presse

Schnecken-
presse

NMT-Verfahren - Verfahrensfließbild 4. stufige Trennung 
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Steine KiesSand
Baustoffe

Organik 1
30 – 80 mm

Organik 3
0,1 – 10 mm

Organik 2
10 – 30 mm

BIOFLUFF
(roh)Input 

< 80 mm

NMT-Verfahren - Draufsicht Versuchsanlage 

Abwasser

Strom

UASB

Klärschlamm

Biogas Verwertung

Wärme

aerob

Abwasserreinigung

gereinigtes Abwasser

Biogas
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BIOPAQ -IC-Reaktor System Fa. AquatyxSystemdarstellung
UASB-IC-Reaktor

Anaerobe Hochleistungsverfahren zur Abwasserbehandlung
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Standort Wiefels Technikum 
Walkenried

NMT-Verfahren – Kompost aus Abfall – Pilotanlage zur Abfalltrennung und Analyse
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Bandtrockner

NASSMECHANISCHETRENNUNG

UASB

Biogas

Klärschlamm

> 30 mm

< 5 mm

BIOFLUFF ® Konfektionierung

BIOFLUFF ®

Biogas Verwertung

Steine

30-80 mm

Organik 3

Kies

10-30 mm

Sand

0,1-10 mm

Organik 2

Organik 1

Ab-
wasser

Pelletierung/Brikettierung

BIOFLUFF®-Dünger
BIOFLUFF®-Brennstoff

Wärme Strom

aerob

Abwasserreinigung

- Dämmstoffe
- Baustoffe
- Filterstoffe

< 40mm

NEEBS

NIR

Fe Wertstoffe

Tunneltrockner

Folien

< 40 mm

> 80 mm

30-80 mm

5-30 mm

Stoffliche Verwertung

Abwasser
Aufbereitung

BIOFLUFF ® Trocknung

Grobaufbereitung

Trommelsieb

Fe-Metall
< 80 mm

< 300 mm

Vision 2020 – Zukunftsfähige MBA ohne Deponierung
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BioFluff < 5 mm
Organics 2 (10 – 30 mm)

BioFluff-PelletsBioFluff < 2 mm
Organics 3 (< 10 mm)

Sand < 2 mm Steine 15–80 mmKies 2-15 mm

Produkte des NMT-Verfahrens


